NAVOD K OBSLUZE

*I”sll[ * Zpétny plunzrovy ciselnikovy testovaci indikator

2398-08

Rozsah: 0,8 mm
Stupriovani: 1,5 mm: 0,01 mm
Presnost: 13um
Hystereze: 3um

1-jehla

2-Celo Ciselniku

3-Bezel

4-Drazka pro drazku

5-Styli

6-Karbidovy kontaktni bod
7-Svorka (pramér @8mm, 4mm)

Upozornéni: )

---Zabrante vniknuti prachu nebo kapaliny do C¢&iselnikového -
testeru pres drazku, jinak dojde k zadfeni vnitfniho prevodu =)
(obr.1). ~— e \

---Vyhnéte se narazu stylii e

drazka
obr.1

1. Cislicovy testovaci indikator by mél byt pevné ptipevnén, aby jej bylo moZné pouzivat. Ize jej
pfipevnit pfimo pomoci drazky (obr. 2), Ize jej také pfipevnit pomoci svorky (obr. 3).

obr.2 obr.3
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2. Pfi méFeni by mély byt hroty kolmé ke sméru méfeni (obr. 4). Pokud je stylus ve sméru méfeni v
Uhlu (obr. 5), je tfeba provést nasledujici korekci.

obr.4 obr.5

Uhel a 10° 20° 30° 40° 50° 60°

Korekce 0,985 0,940 0,866 0,766 0,643 0,500

Napfiklad: Uhel a je 10°, korekce je 0,985, pokud je odedet 0,25 mm, pak:
Skute¢na hodnota =0,25mm x0,985=0,246mm
3. Kazdy typ Ciselnikového zkusebniho indikatoru ma specifickou délku hrotu (L, obr. 6). IPokud neni
délka spravnd, vznikne chyba méfeni. Pro vybér spravnych stylistl se fidte nasledujici tabulkou.
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obr.6
(mm)
Kod Pro Ciselnikovy testindikator Material kontaktniho bodu L D
6284-1 ocel 16,5 S
6284-3 2398-08 karbid 16,5 S@2
6284-8 karbid 16,5 S@3
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